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Stock permanente e Delegados Zonales
Almacén automatizado Capacitacion técnica .
Trazabilidad

Servicio de Asistencia
técnica propio

Atencidn telefénicay
videoconferencia

Laboratorio propio .
Desarrollo de aplicaciones

Calibracion
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Fermentacion,

- Brix
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_pH

-Acidez Total
-Acidos Especificos
-Sulfuroso
-Temperatura
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_pH
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Post-
Fermentacion| () ;

- pH
- Acidez Tatal

- Aridos Especificos

- Sulfuroso

- Acidez Volatil

- Etanol

- Ensayo de Clarificacion

- Tests de Estabilidad

- Temperatura . \

- Oxigeno Disuelto

Andlisis
Final

- pH

- Acidez Tatal

- Aridos Especificos

- Sulfuroso

- Azicares Reductores
- Acidez Volatil

- Oxigeno Disuetto
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HANNA'y el ciclo del agua

CAPTACION DE AGUA
Directa de red-depdésito intermedio-
Captacion propia (pozo)

PRE FERMENTACION FERMENTACION

-l 3

MADURACION / ESTRUJADO / FERMENTACION FERMENTACION
COSECHA SEPARACION TINTO BLANCO

-

PROCESADO

FILTRADO FERMENTACION

MALOLACTICA

MADURACION /
ENVEJECIMIENTO

—

Usos del Agua en Bodega r:
Limpieza de camiones, tolvas, cajas y {— 4+ {—
despalilladoras %
lepleza de prensas y |agares ANALISIS EMBOTELLADU CLARIFICACION
Limpieza de depésitos FINALES
Limpieza de botas y barricas
Limpieza de botellas y maquina

POST-FERMENTACION

ESTABILIZACION  MEZCLADO

embotelladora
Aparatos de refrigeracion

NN
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TRATAMIENTO O REUTILIZACION
DE EFLUENTES

Fuentes del agua residual en

Bodega

+ Operacionesde limpieza

» Derramesaccidentales en
trasiegos

+ Altacargaorganica

» Pocotéxicos

» Muy variables en épocadel afioy
composicién

Puestaen marchay limpieza de lechos
filtrantes
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« BLOQUE1l: Aguade consumo y de proceso:
Nuevo RD 3/2023 y su aplicacién en bodega
Soluciones técnicas para cumplimiento de la normativa

1. Control de la desinfeccion
2. Turbidez
3. pH

Contenido

Practica: Claves para la mediday la calibracion

« BLOQUE 2 Agua residual:
Normativa aplicable a las aguas residuales de bodega
Parametros de control:
1. DQO y Nutrientes
2. pH/CE/oxigeno
Practica: Claves parala mediday la calibracién
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Nuevo RD 3/2023 y su
aplicacion en Bodega
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RD 3/2023, de 10 de enero, por el que se establecen los criterios técnico-sanitarios-de la
calidad del agua de consumo, su control y suministro

Queda derogado hasta el ahora en vigor RD 140/2003
Capitulo VI Calidad del agua en la empresa alimentaria

 Articulos 65 Criterios de calidad

3DE BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO B

Nim. 9 Miércoles 11 de enero de 2023 Sec. . Pég. 4253

° El agua utlllzada en |a empresa allmentarla para flnes de: 1. DISPOSICIONES GENERALES

MINISTERIO DE LA PRESIDENCIA, )
RELACIONES CON LAS CORTES Y MEMORIA DEMOCRATICA

v Fabricacién
v" Preparacion o tratamiento de alimentos
v Lavado de materiales destinados al contacto con los alimentos

Tiene que cumplir lo establecido en Capitulo Il seccién 1°
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Parte C. Parametros indicadores de calidad

Tabla 3. Valores paramétricos de los indicadores de calidad.

. Parametro Valor Paramétrico Unidad Nota
ca pltu I 0 I I 38 Bacterias coliformes. 0 UFCoNMP/100ml 1
39 Recuento de colonias a 22 °C. 100 UFC/1ml 2
SECCIén 10 calldad del agua: 40 C0|I’fE.lg.(]SS(]métICOS. 0 UFP /100 ml 3
41 Aluminio. 200 pg/L 4
. , 42 Amonio. 0,50 mg/L 5
Un agua de consumo se considerarasalubrey 43_Carbone-Ougsaicg totl 50 malL 6
. . 2,0 mg/L 7
limpia cuando, se cumpla al menos con los 45_Cloro libre residual 10 mglL 8
46 Cloruro. 250 mg/L 9

requisitos especificados en el Anexo | 47| Conducthidad. 200 | pskma0c | 10
48 Hierro. 200 pa/L 11

p p - 49 Manganeso. 50 pg/L 12

Anexo | Parametros y valores paramétricos 50 Qxidabildad. 50 mlL 12
6,5a95 Unidades pH 14

52 Sodio. 200 mg/L 15

5. b0 250 mg/L 16

54 Turbidez. 4,0 UNF 17

55 indice de Langelier. +/- 0,5 Unidades de pH 18
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« Articulos 66 Punto de cumplimiento

b) Para el agua de consumo utilizada en la empresa alimentaria, el punto en
que se utiliza en dicha empresa

 Articulo 67 Punto de muestreo

La empresa alimentaria definira los puntos de muestreo del agua utilizada en
la empresa alimentaria segun los principios del APPCC 3GE

BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO e
« Articulo 69 Tipos de analisis y frecuencia de los controles T
e . . |. DISPOSICIONES GENERALES
1. Eloperador asegurara la calidad del agua de consumo mediante la R,
realizacion de analisis que se incluiran en el APPCC RELACIORES SIS G VTEGf BESGRIA IENOCHATICA
2. Atendiendo alos tipos de captacion: eSS
v' Empresa que capta directamente de una red publica o privada de E“f‘wfmmmm:z
distribucion TEEREET, o e e e
v Empresa que capta de una red publica o privada y que cuenta con e

depdsito intermedio antes del punto de cumplimiento
v' Empresa que capta agua de una fuente propia de agua

3. Elaborar el plan de muestreo teniendo en cuenta Anexo Il partes A, B, C
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RD 3/2023

- Anexo Il Tipos de analisis y frecuencia de muestreo

a) Control de rutina: tiene por objeto la valoracion de las caracteristicas
organolépticas del agua de consumoy el control de la desinfeccién

Parte B. Parametros a controlar en cada tipo de analisis
1. Control de rutina.
Este analisis se podra realizar en los siguientes tipos de puntos de muestreo:

— En red de distribucion.
— En grifo del usuario.
— En grifos de buques de pasaje.

Se controlaran, al menos, los siguientes paramefrass

Al menos organolépticamente: Color; Sabor y Olor
Turbidez; (con kit o en laboratorio o en linea).

Siempre
pH; (con kit o en laboratorio o en linea).

Cuando se utilicen como desinfectantes productos en I§s que se  Ademas, se controlara:
libere o genere cloro activo Cloro libre residual (con kit o en laboratorio o en linea).

Ademés se controlara cualquier otro parametro que la autoridad sanitaria indiqu
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« Anexo lll Toma de muestra y métodos de analisis

Parte D: Caracteristicas de los resultados de los métodos de analisis fisico-
quimico

1. Parametros fisico-quimicos

Enrelacion a los parametros establecidos en el anexo | partes By Csuponen que
el método de analisis utilizado sera capaz, como minimo, de medir
concentracionesiguales al valor paramétrico o al valor de referencia con un

limite de cuantificaciéon igual o inferior al 30% del valor paramétrico
pertinente.

 —

 —

Cloro combinado residual 2.0 mg/| 0,6 mg/l
Cloro libre residual 1mg/| 0,3 mg/I
pH6,5-9,5
Turbidez 4,0 UNF 1,2 UNF
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« Anexo lll Tomade muestra y métodos de analisis

Parte D: Caracteristicas de los resultados de los métodos de analisis fisico-

quimico
3. Incertidumbre de medida
Tabla 15 Turbidez. 30 9
(excepto::--- _ _
Cloro combinado residual. 20
Cloro libre residual. 25
Concentracion ion hidrogeno Ph. 0,2 4

4 El valor de la incertidumbre de medicion se expresa en unidades de pH.

9 Laincertidumbre de la medicién debe estimarse al nivel de 1 UNF ).

4. Los operadores que realicen controles en linea o in situ, basados en aparatos,
estos deberan estar verificados y ajustados peridédicamente y documentada la ultima
calibracion realizada.
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VALORES DE PARAMETRO METODOS DE ANALISIS EQUIPOS RECOMENDADOS
PARAMETRO FUNTO DE o P
MUESTRED VALOR VALOR DE VALOR MO kﬂ LIMITE DE |\:-l:| INCERTIDUMBRE UNIDAD COMPLETO EQUIPOS
PARAMETRICO REFERENCIA APTITUD CUANTIFICACION DE MEDIDA COMEBINADOS
HI93414
HI9B713 Turbidez - Ooro Libre- Oom Total
Depdsito distribu-
cidn o regulacién,
redes de distribu- 4.0 6.0 1.2 0.3
cién einstalaciones
interiones UNF
*equivalante
TURBIDEZ aNTU
==qtin
150 7027
Salida de ETAP. de-
pdsito de cabecera D'a 2'0 0' 24 0'3
@
e
— HIgB107 HIgE180-30
E
E Unidad
A pH 6.5a9,5 <4,5y>10,0 0.2 o HS98713CLPH
Turbidez
CloroLibre
pH
HI727 HigF7F2TC
Aceptable pamel -
COLOR consumidory =in 15 Cambios anormales mg/L Pt/Co 5
cambios anormales k|
Salida ETAP osalida | Aceptable parmel ndlice de
OLOR d;lli'dl‘:?; daégeﬁfs?n? E::nsu"ggﬁgnﬂﬂg = Cambios anormales dilucién - -
de requlacidn/distri-
bucidn, reddedistr- | Aceptable pamel
SABOR bucidn, salida dela cunm'lldu&y sin 3 Cambios anormales rﬂﬁﬁ:ne - -
cisterna y grifo cambios anormales
HF 01 HI9FT11C
T 1,00 5.0 0.3 0.25 molL E
utilicen comoe =
desinfectantes
productos en
los que s=libere
ogenere claro HI711 - ’na
1 -
R 2,00 3,0 0.6 0.4 mo/L x =
COMEINADO y . - -
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Soluciones Técnicas para el
Cumplimiento de la
Normativa

e Control de la Desinfeccion
« Controlde pH
e Controlde Turbidez
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Control de la Desinfeccion

Test Kit Minifotdmetros Fotdmetros Controladores
Colorimétricos digitales de fotométricos en

bolsillo continuo
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Control de la Desinfeccion gL L

Monocromador Cubetade

Filtrode medida Lentede
interferencia enfoque
Divisor —
LAMPARA TUNGSTENO de haz A m——
— —— 9= Fotodetector
. —'ﬂ; ) N Dessilicio
saquema — 1l e | e
. .q LED. P
bdsicode un —= || = —> - —_
F4 /
fotometro ") ﬁ ______

Detectorde referencia Microprocesador
Uds.

Quimicas concentr
acion
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Control de la Desinfeccion ek ok

Método colorimétrico DPD (dietil-fenil diamina)
UNE-EN IS0 7393-2
Standard Methods - 4500CI G
EPA 330.5

Principio:
En presenciade cloro enla muestra, el DPD produce, a un pH controlado, una coloracion rosa magenta cuya intensidad es
directamente proporcional a la concentracién de cloro. El pH se controla con una solucién “buffer.

Colorimetria:
Medida comparativa entre un blanco del agua traslucida frente al color que se obtiene de la reaccién quimica.




Control de ladesinfeccion |3 R

Consideraciones del método:

= Lareaccion del DPD conla muestra se debe de dar a un pH comprendido
entre 6,2-6,5

= Durezas mayores a 500 mg/L CaC03, agitar la muestra
aproximadamente 2 minutos después de afiadir el reactivo en polvo.

= Alcalinidad mayor a 250 mg/L de CaCO3 o valores de acidez
mayores a los 150 mg/L (CaC0O3, el color de la muestra puede
desarrollarse solo parcialmente o decaer rapidamente. Para resolver
esto, neutralice la muestra con HCl o NaOH diluida

= Metodo NO selectivo, Bromo, Diéxido de Cloro, Yodo, Ozono,
formas Oxidadas de Cromo y Manganeso
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Qloro ﬁlgglo hipocloroso
Diferentes libre L
formas de , residual (00 hipoclorito CIO-
cloroenel Cloro total )
agua Monocloramina NHZ
Cloro Cl
combinad . Dicloramina NHCI2
Tricloramina NCI3

B - Cloraminas
organicas




Control de laDesinfeccion |9 _ aahhe

Display grafico LED luminosos

Medidor colorimétrico
automatico parala e

todos los

medida y control de
Cloro i

. Método colorimétrico DPD estandarizado

Tampoén e
indicador para
7 analisis con

. Mide el cloro libre y no solo el activo como en el caso de los amperométricos.
metodo DPD

. No le afectan los cambios de pH
Bomba
* No le afectan los cambios de CE, valido para determinar aguas de pozo peristaltica
para
dosificacion

. Permite configurar los intervalos de medida exacta de los

reactivos Controlador de

T presion

. Duracion de los reactivos es de 90 dias configurando los intervalos cada 15 minutos

+  Esvalido para cualquier dimension de depésito Camara de

medida con
fuente

»  Calibracion sencilla y duradera luminosa 2

e T e iy
i TR .

. La medida no depende del caudal

Puerta transparente
montada en la base

. Alertas y alarmas configurables para simplificar su

mantenimiento

+  Salidas analdgica y digital compatibles con cualquier PLC y pasarela Mod-Bus

*  Posibilidad de telecontrol (bidireccional) y avisos a mévil

. . e . Desaguie para vaciar Carcasa externa standard Filtros en linea que
. a gue p. q
° OpC|0neS de med|C|0n- Cloro leres Cloro TOtaIs Bromo, pH’ Redox y T - rapidamente la camara nema 4x, para asegurar la prolongan la vida
de medida al termino maxima proteccion del del instrumento
de un ciclo instrumento [opcional)
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.. oL Fotometro de Cloro enlinea
Cloracion / Recloracion |

deposito pulmon en
bodega '

= HANNRS, o Fotometro de Cloro Portatil

B instruments

Entrada agua

Depésito
Cloracion/Recloracion

TRM: 30 MINUTOS _I_

Mezcla Completa
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Practica con equipos:
Mediday calibracidn
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« Sequirindicaciones del fabricante durante el procedimiento de
medida.

« Volumen correcto de muestra (jeringa)
« (Correctaadicionde los reactivos
 Evitar crear burbujas o sélidos en suspension durante la medida

« Realizar“cero” de medida para evitar interferencias turbidez y
color

« Respetarlos tiempos de reaccion
« Respetarlos tiempos de reaccion

« Utilizar el equipo sobre una superficie plana
« Utilizar distinta cubeta paracloro libre y cloro total

« Elbuenestadode las cubetas es esencial para medidas correctas.
Limpieza internay externa correcta.

« Realizar“cero” de medida para evitar interferencias turbidez y color
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Control del pH
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Control de pH

Testkit Fotémetros .

S Potenciometricos
colorimétrico
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Potenciometria |
~ Técnica
electroanalitica B o
Potenciémetr | Concentracion/activid
0 —> ad
mV

Electrodo

Electrodo de
referencia

indicador

'I:

SE MEDIRA EL POTENCIAL GENERADO (mV)
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Control del pH

Estructuradel
electrodo de
vidrio de pH Electrodode
referencia Y
O o
Electrodo Electrodo Electrolito
indicador referencia E—
\[ Unién-
Diafragma
Electrodo
:I indicador
Electrodo
M
Combinado / e
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Practica con equipos:
Mediday calibracidn
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« Seleccionar el electrodo idoneo para la aplicacion

- Realizar ajustes de la recta de calibracidn (calibracion) y verificaciones ..
periddicas %“‘::“m“
Seleccionar puntos de calibracién/verificacién que delimiten el .
rangode  medicion completo.

« Pautasdelimpiezay mantenimiento del electrodo correctas.
Limpieza post uso de acuerdo a la muestra analizada evitando el

using aspeciaty
asiope and cal Idcally N\PY( e \ﬂ“bf;
CO ntacto con Ia membrana /Pmperlywhmergeyuurelemde /Ope rloosenthefill hole cap
. . . . s ' m"*mmmﬁzn  Setmsemare
Hidratacion constante de la membrana (solucion de i e
d | macenam i e ntO) /Keepth electrolytelevel ful o Galibrateoften
' /}Q S, PN s s

« Durante las medidas asegurarse de: | T
Mantener el nivel correcto de electrolito (electrodos rellenables)
Abrir la rosca del electrolito (electrodos rellenables)
Sumergir en muestra hasta cubrir la unién.
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Control de la Turbidez
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{Que causa turbidez en Aguas de Consumo?

« Potabilizacién inadecuada i = I

« Sedimentos en suspensién en lared de distribucién .

- Precipitacion de sales de hierro o manganeso —-——r - aﬁn& -
;Qué efectos produce?

 Indicador cualitativo indirecto de la contaminacién y riesgo
microbioldgico de agua

« Disminucién del rendimiento de la desinfeccidn

« Estimulacién de la proliferacién de bacterias

« Aumento de la demandade cloro

« Problemas organolépticos



Control de la Turbidez N

Fuente de luz lampara de tungsteno: “método
EPA"

e | uzblanca

e | aintensidad de la luz puede variar con el tiempo

e Posibilidad de interferencia en muestras
coloreadas (excepto modo Ratio)

NN
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Fuentede luz LED IR: “método ISO”

e | ongitudde onda 830 -890 nm
e Elcolornoesunainterferencia




Control de la Turbidez

FILTER
LENS -
LAMP CUVETTE
EMITTED LIGHT
o
1 =
0

SCATTERED LIGHT
DETECTOR

NN
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Un Unico detector a 902 de la direccion de luz

incidente
Detectard la luz dispersada (scattered light detector).

Estos equipos se conocen como NEFELOMETROS

Idoneos para concentraciones bajas de turbidez.




Control de la Turbidez
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insfrumenits
180°
w7\
we O on coverre ¥ TRANSHITTED LIGH!
EMITTED LIGHT
inocp> IEIEI:D-
I] « Dos detectoresdistintos, uno a 90° para
— detectar laluz dispersaday otroa 180°
- E para detectar la luz transmitida.
o g « Estos equipos se conocen como
90° TURBIDIMETROS RATIO
]
SCATTERED LIGHT -
DETECTOR - Gracias a estos dos detectores se

compensan la posibilidad de interferencia
por color.
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Turbidimetro luz blanca modo ratio

Turbidimetro infrarrojo Turbidimetro infrarrojo de
Test de Bentonita ISO 7027 sobremesa
Patrones de calibracién incluidos Patrones de calibracién incluidos ISO 7027

Patrones de calibracion incluidos
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Practica con equipos:
Mediday calibracidn




Control de la Turbidez

« Utilizar turbidimetros de luz dispersada no de atenuacion {FAL)-

« Realizarajuste de larectade la calibracion en valores proximos ala
medida. Por ejemplo <O,1 NTUy 10-15NTU

« Seleccionar los patrones de calibracion correctos para el equipo.
Utilizar patrones propios del equipo o sino patrones de formacina.

« Elbuen estado de las cubetas es esencial para medidas correctas

Utilizar aceite de silicona y pafios de limpieza e indexarlas cubeT®

n

CAL

HANNK

instruments
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« Norealizar medidas bajo luz solar directa.

 Realizar un buen muestreo de la muestra a analizar.

« Eliminar cualquier burbuja presente en la muestra para que no
interfiera en la medida.

« Homogeneizar la cubeta con muestra.

« Utilizar una técnica de medidasimilar en calibracién y medida.
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Control de la Turbidez meunsrrumenrs

El patron primario para la turbidez es la FORMACINA.

v" (Caracteristicas fisicas deseables como patrones de dispersion. NN NN

v Posibilidad de dilucién para distintas proporciones. ’i’ ’i‘ '"i'

v Todos los patrones secundarios son referenciados a la formacina N N N

X Materias primas téxicas y cancerigenas. AN N N
. e . o -n

X Valores dependientes de la sintesis.

Distintas soluciones patron de base polimérica son utilizadas como patrones secundarios:

Son suspensiones de granulos poliméricos (AMCO AEPA por ejemplo)
Son estables en el tiempo siempre que se almacenen segun recomendaciones del fabricante.

Sustancias no téxicas.

No son utilizables indistintamente para todos los tipos de equipos (fuente de luz o método de
medida)

Las diluciones no tienen por qué guardar la proporcionalidad de la concentracion

X <N X

>
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Aguas residuales en
Bodega
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Aguas residuales en Bodega

Fuentes y caracteristica principales de agua FASES DEL PROCESO USO DEL AGUA
rESIduaI en Ias bOdegas Recepcion de la uva Limpieza general de la zona de recepcion
Despalillado, estrujado Limpieza de equipos
Prensado Limpieza de la prensa tras el prensado nor-
. . e . ~ malmente se realiza con agua a presién
® Muy Va rlables en CompOS|C|0n y epoca dEI anO Sulfitado Prepa.racic'm de la disoluciéon de bisulfito de
(40-50% en vendimia) 1”’“"":55% -
. L. ecesidad de agua minima
« Alto contenido organico aportado por etanol y Limpieza de depssitos
aZl:lca FES, pH \V/e! riable habltualmente a,C|d0 :\ﬂfécc:::ién-fermentacién alcohélica/ma- Hidratacién de levaduras
(excepto vertidos de embotellado), sélidos en Refrigeracién de los tanques de fermenta-
SUSpenSién, féCIlmente bIOdeg radables y poco Decantacion y trasiegos Limpieza de depésitos
toxicos
. PrinCipalmente OperaCiones de |impieza (900/0) Estabilizacién en el frio S%fr:i.geracién en los tanques de fermenta-
y derrames accidentales en trasiegos ribeclen ..o peREze e ;
. . nvejecimiento en barrica impieza de barricas con agua a presion
« Hasta el momento ratios de 1 litro de agua por perlere e ks cs
. . Trasiegos Uso del agua directamente vinculada al
|It|'0 de Vl n0 proceso de lavado de barricas.
H H Embotellado Lavado de las botellas en lavadoras con
- Tendencia a buscar alternativas para menor e e e
COﬂSUITIO y/O reutilizaCién Esterilizacién de la maquina llenadora.

Tabla 22. Usos del agua segun la fase del proceso.
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Aguas residuales en Bodega

_ EENDCO kg/j 4000
débordement B Réception rouge hl/j = Periodo de vendimia Periodo de trasiego
de cuve — Récention bl i 3500 &
. accident&] ecep [Dn anc .] 3DDD_\_,__ s di0 U d di0 whl l - diQ U d dlO while
E 2500 8 pH 4-6 45 465 5
> - DBOS (ma/l de 02) 2.000-6.000 4500 1.500-4.000 2.500
B 2000 £ h
5 Ej DQO (ma/) 4.000-10.000 7.000 2.000-8.000 4.000
—% 1500 E Sélidos en Suspension (mgfl) | 1.000-2.500 1.800 1.000-2.500 1.500
" 1000 = Nitrégeno (mg/l) 20-100 80 25-200 100
]
"g 500 & Fosfatos (ma/) 10-50 35 10-25 20
o]
2 10000 0 &
= E
g 50001 ; -300 5
= L : : . . . . . A-1000 E ; o
: : ) . studio parabodegas de Ia Rioja dentro del
1250 6:5eP" 10061 240t 7.00¥ 91O 5.46C 49-06C o fan g faryp e P Droyectg Life SinergJia

Evolucién de la carga contaminante de
importante bodega francesa durante 5 meses
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Normativa aplicable al control y declaracion de efluentes

Competencias administrativas en funcion

del medio receptory el tipo de vertido

TIPO DE
VERTIDO

DESTINO

ORGANO COMPETENTE

Cuencas intercomunitarias

Cuencas intracomunitarias

DIRECTO

aguas superficiales
(cauces, canales de rego, subterraneas, etc.) o cualguier
otro elemento del DPH

Organismos de cuenca

Administracion hidraulica
autonomica

aguas subterraneas

Organismos de cuenca

Administracion hidraulica
autondmica

INDIRECTO

aguas superficiales
(azarbes y canales de desague)

Organismos de cuenca

Administracion hidraulica
autonomica

aguas superficiales
(red de alcantarillada o de colectores)

Organo autonomico o local
competente

Organo autonoémico o local
competente

aguas subterraneas

Organismos de cuenca

Administracion hidraulica
autonomica

TODOS

aguas costeras y de transicion (dominio-publico maritimo-
terrestre)

Organos Autonomicos

Administracion hidraulica
autonomica

Tabla 1. Competencias en cuanto a autorizaciones de vertido

Ley 16/2002 de prevenciény control

integrados de la contaminacién

|

Autorizacion ambiental integrada

|

Instalaciones con actividades con alto
potencial de contaminacion

l

b.2) Materia prima vegetal de una capacidad de pro-
duccién de productos acabados superior a 300 tone-
ladas/dia (valor medio trimestral).
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Aguas residuales en Bodega ek ok

Principales parametros de

PROCESADO DE ALIMENTOS, BEBIDA Y LECHE

SECTORES INDUSTRIALES

Actividades Industriales de la Directiva IPPC:
a) tratamiento vy transformacion destinados a la fabricacion de productos alimenticios a partir de:
- materia prima animal (que no sea la leche) de una capacidad de produccién de productos acabados superior a
75 Tidia
- materia prima vegetal de una capacidad de produccidn de productos acabados superior a 300 T/dia (valor
medio trimestral)
b) tratamiento y transformacion de la leche, con una cantidad de leche recibida superior a 200T/dia (valor medio
anual)

PARAMETROS CARACTERISTICOS ORIENTATIVOS'"

Fuente: Documento de orientacion para la realizacion del EPER. Apéndice 5.
a) Ny, Py, TOC, CI
b) Ny, Pr, TOC, CI

VALORES LIMITE DE EMISION (VLE)*®

PARAMETRO VALOR LIMITE DE EMISION™
DBOs (mgl) <25
DAo (mgf) <125
557 (mgh) =50
pH (uds) -9
Aceites y grasas (mgfl): =10
Nr (mgil) <10
Pr (mgll) 04-5
Coliformes (<1100 ml): 400
NOTAS

o

(1) El documento de referencia cita los si

y grasas, NOy, NOy, NH" y POS”

Iv] 25 p ros/sustancias contami : DBO. DQO, S5T, MES, pH, Aceites

(2) VLE de tipo general. El Documento define también para algunos procesos y basdndose en casos reales, VLE diferentes
para algunos parametros, mediante aplicacién de sistemas de depuracién especificos, o incluso parametros diferentes.

(3) Se pueden obtener mejores VLE de DBO; y DQO. En algunos casos no se podran conseguir los VLE de Nitrdgeno y
Fésforo total debido a las condiciones locales y econdmicas.
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2 3

Coger un vidl Invertir el vial r Calentar los viales Dejar los viales hasta 1SO 15705/2002
]

HI94754B-0 y varias veces durante que alcancen la SM 5220D
fiodi para mezclar H 2 horas a 150°C femperatura P 1 US EPA 410.4

2.0 mL de ambiente
muestra™® (Atencion los viales s

calientan, manipular
con cvidado) | —

(Inclinar el

[

. ; el S ey
_— L e
=) Sl =
HopRi | - MowE

e
e |
oD ==

Limpiar Pulsar ZERQ. La pantalla lep i oL Pulsar READ para
el vial del el vial de |

, muestra -0.0-, cuando T comenzar la lectura
blanco | estd listo para la

medicion
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instruments

Elementos necesarios:
Termoreactor
Reactivos
predosificados

Espectrofotémetro visible
340-900nm

Aquas potables y residuales
Caracteristicas cromaticas vino
Test enzimaticos vino

Fotémetro de DQO 3 rangos
Compacto
Sencilloy econémico

Nutrientes: suelo, foliar e
Fotometro de DQO y Nutrientes (Ntotal, i
Ptotal) P oy &m
Analitica completa de aguas residuales \/ﬂii' —
Completa estacion de analisis de aguas i

77 parametros
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Otros parametros de control en el punto de vertido

Control en continuo de pH, Conductividad y Oxigeno disuelto en el punto de vertido

d N @
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Cercadeti,

Ferran Santacana
ferran@hanna.es

Miren Larrafiaga
larranaga@hanna.es

Ainhoa Suinaga
ainhoa@hanna.es

Mas info: www.hanna.es

943820 100
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